DECLARATION OF PERFORMANCE

according to Annex Ill of EU regulation No. 305/2011
DEKLARACJA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH
Zgodnie z zalgeznikiem Il rozporzadzenia EU nr 305/2011
No. CMC 1/13 (v.5)
Unique identification code of the product-type: hot rolled long product.
1.Niepowtarzainy kod identyfikacyjny typu wyrobu: gorgco walcowane wyroby diugie

Product Dimensional standard Classification Grades (Material no.)
Wyrcb Dimension range Standard Gatunki (nr materiatu)
Norma wymiarowa Norma
Zakres wymiarowy klasyfikacyjna -

isteel wire rod EN 10017:2004 EN 10025-2:2005-02 [S235JR (1.0038), S235J0 (1.0114), S235J2 (1.0117)
walcowka @ 5,5-250 mm 275JR (1,0044), §275J0 (1.0143), S275J2 (1.0145)
istalowa ' r_3_55JR (1.0048), §355J0 (1.0553), S355J2 (1.0577)
round plain EN 10060:2003 EN 10025-2:2005-02 [S235JR (1.0038), S235J0 (1.0114), S235J2 (1.0117)
Isteel bars @ 12+90 mm S275JR (1.0044), $275J0 (1.0143),
prety stalowe S355JR (1.0045), $355J0 (1.0553), $355J2 (1.0577)
lokragfe gfadkie 5355K2 (1.0596)
flat EN 10058:2003 EN 10025-2:2005-02 ﬁgg?z 8.0038;. gga;s.lo (1.0114), S235J2 (1.0117)

teel b = JR (1,0044), S275J0 (1.0143),
| ,-:; sr:;roswe zgfs 5;2%?0?1'“ §355JR (1.0045), $355J0 (1.0553), $355J2 (1.0577)

askie wide to 200x30 mm S5K2 (1.0596)

quare EN 10059:2003 EN 10025-2:2005-02 [S235JR (1.0038), S235J0 (1.0114),

teel bars 10+-14 mm S275JR (1.0044), 52750 (1.0143),

rety stalowe S355JR (1.0045), S355J0 (1.0553),

adratowe il

qual-leg EN 10056:2003 EN 10025-2:2005-02 [5235JR (1.0038), S275JR (1.0044),5355JR (1.0045)
steel angles 20x20x3 +50x50x6

alowe katowniki

wnoramienne

Type, batch or serial number or any other element allowing identification of the construction product
as required under Article 11(4): see label at each bundle

2.Numer typu, partii lub serii lub jakikolwiek inny element umozliwiajgcy identyfikacje wyrobu budowlanego, wymagany
zgodnie z art. 11 ust. 4: patrz elykieta do kazdej wigzki

intended use or uses of the construction product, in accordance with the applicable harmonized
technical specification, as foreseen by the manufacturer:

Common use construction product for welded, screwed or riveted construction units in metallic or
metallic/concrete composite buildings.

3.Przewidziane przez producenta zarnierzone zastosowanie lub zastosowania wyrobu budowlanego zgodnie z majgca
zastosowanie zharmonizowana specyfikacja techniczng: Wyréh budowlany wykorzystywany w spawanych, skrecanych lub
nitowanych metalowych Jub metalowo-betonowych konstrukgjach zespolonych.

Name, registered trade name or registered trade mark and contact address of the manufacturer as
required pursuant Article 11(5)

4.Nazwa, zastrzezona nazwa handlowa lub zastrzezony znak towarowy oraz adres kontaktowy producenta, wymagany
zgodnie z art. 11 ust. 5:

CMC Poland Sp. z 6.0.
42-400 Zawiercie, ul. Pifsudskiego 82, POLAND Tel. +48 (32) 872 1621+23 www.cmc.com
Name and contact address of the authorised representative whose mandate covers the tasks specified
in Article 12(2): see 4.
5.W stosownych przypadkach nazwa i adres kontaktowy upowaZnionego przedstawiciela, ktérego pefnomocnictwo
obejmuje zadania okreslone w art, 12 ust. 2: patrz p.4
System or systems of assessment and verification of constancy of performance of the construction
product as set out in Annex V:  System 2+.
6.System lub systemy oceny i weryfikagji statosci wiasciwosci uzyltkowych wyrobu budowlanego okreslone w zataczniku V-
Systern 2+

In case of the declaration of performance concerning a construction product covered by a harmonized
standard:
7. W przypadku deklaracji wiasciwosci uzytkowych dotyczacej wyrobu budowlanego objetego normg zharmonizowans:
PRUFSTELLE FUR BETONSTAHL Prof. Dr.-Ing. G. Rehm GmbH.  Notified body no. 0758
Performed tasks under system 2+;
Przeprowadzone zadania zgodnie z systemem 2+
0] Initial inspection of the manufacturing plant and factory production control:

Wstepna inspekcja zakiadu produkeyjnego i zakfadowej kontroli produkcji
(if) Continuous surveillance, assessment and evaluation of factory production control:

Issued certificates of conformity of the factory production control:

Ciagly nadz6r, | ocena zaktadowej kontroli produkcji. Wydane certyfikaty zakfadowej kontroli produkgji nr:

no. 025.CPR-001, no. 025.CPR-002, no. 025.CPR-003

Notified body (ETA): not relevant
8.Notyfikowana jednostka (ETA) : nie dotyczy
Declared performance according to Annex ZA of 10025-1:2005-02



9.Dekiarowane wiasciwosci uzytkowe zgodnie z Zatacznikiem ZA normy 10025-1:2005-02

Essential

characteristics
\Zasadnicze charakterystyki

Performance
Deklarowane wiadciwosci uzytkowe

Harmonized technical
pecification/specification*
harmaonizowana specyfikacja
echniczna/specyfikacja®

Dimensions and
tolerances

Wymiary i tolerancje

pass

\:pemfone

N 10017:2004 (wire rod)

walcowka)

EN 10060:2003 (round bars)
rety okragle)

EN 10058:2003 (flats bars)

(prety plaskie)

DIN 59200:2001* (wide flats)

skowniki szerokie)

N 10056:1998 (angles) (katowniki)

Elongation Thickness (Grubos¢) mm 23 54}25 % mi >40 =63 >63 =100 EN 10025-2:2005-02
o Min
o 52350R 26 25 24
[Wydhszenie 523500 2 25 24
5235J2 24 23 22
IS275JR 23 22 21
15275J0 23 22 21
527542 21 20 19
S355JR 22 21 20
S355J0 22 21 20
535542 22 21 20
5355K2 20 19 18
Tensile strength S235JR, §235J0, $235J2 Rm 360 + 510 Mpa EN 10025-2:2005-02
Wytrzymalo$c na rozcigganie |S275JR, S5275J0, $275J2 Rm 410 + 560 MPa
S355JR, $355J0, $355J2, S355K2 Rm 470 + 630 Mpa
Yield strength Thickness mm <16 >16 <40 >40 <63 >63<80 >80 <100 |EN 10025-2.2005-02
Grubose mm MPa min.
Granica plastycznosci S235JR 235 225 215 215 215
S235J0 235 225 215 215 215
S235J2 235 225 215 215 215
S275JR 275 265 255 245 235
S275J0 275 265 255 245 235
S275J2 275 265 255 245 235
S355JR 355 345 335 325 315
S355J0 355 345 335 325 315
S355J2,8355K2 355 345 335 325 315

Notch impact strength

Udarmosc probek z karbem

Quality (Gatunek) JO - 2 27J (0°C)

Quality (Gatunek) JR - NPD or (nie dotyczy lub) = 27J (+20°C)

Quality (Gatunek) J2 - > 27J (-20°C), (Gatunek) K2 - > 40J (-20°C)

EN 10025-2:2005-02

Weldability and durability
(chemical composition)

Spawalnosé i trwalosé
skiad chemiczny)

c Mn Si
Thickness <16 >16 >40
Grubosé <40
mm

S235JR 0,17 0,17 0,20 1,40 -
§235J0 0,17 0,17 0,17 1,40 -
8235J2 0,17 0,17 0,17 1,40 -
8275JR 0,21 0,21 0,22 1,50 -
§275J0 0,18 0,18 0,18 1,50 -
8275J2 0,18 0,18 0,18 1,50 -
S355JR 0.24 0,24 0,24 1,60 0,55
$§355J0 0,20 0,20 0,22 1,60 0,55
§365J2 0,20 0,20 0,22 1,60 0,55
S355K2 0,20 0,20 0,22 1,80 0,55

P S Cu N

<30

max %

0,035 0,035 0,55 0,012
0,030 0,030 0,55 0,012
0,025 0,025 0,55 -
0,035 0,035 0,55 0,012
0,030 0,030 0,55 0,012
0,025 0,025 0,55 -
0,035 0,035 0,55 0,012
0,030 0,030 0,55 0,012
0,025 0,025 055 -
0,025 0,025 0,55 -

0,35
0,35
0,35
0,35
0,40
040
0,40
0,45
0,45
0,45

CEvV

>30
=40

0,35
035
0,35
0,35
0,40
0,40
0,40
0,47
0,47
047

>40

0,38
0,38
0,38
0,38
0,42
0,42
042
0,47
0,47
047

EN 10025-2:2005-02

Declaration Deklaracja

10. The performance of the product identified in points 1

and 2 in conformity with the declared

performance in point 9.This declaration of performance is issued under the sole responsibility of the

manufacturer identified in point 4.Signed for and on behalf of the manufacturer by:

10.Deklarowane wiasciwosci uzytkowe wyrobu okreslonego w punkcie 1 2 s zgodne z wfaSciwosciami uzytkowymi
deklarowanymi w punkcie 9.Niniejsza deklaracja wiasciwosci uZytkowych wydana zostaje na wytgczng odpowiedzialnoss
producenta okreslonego w punkcie 4. W imieniu producenta podpisaf:

Leszek Kania — Quality Management Office Manager (Kierownik Biura Zarzgdzania Jakoscig)

~ (Name and function) (Imig nazwisko i funkgja)

Zawiercie 20.02.2015.

f './'_ —)

(signature) (podpis)




